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1. Автоматизация – основа технической политики. 

2. Система безопасности в автоматизированном производстве.

3. Этапы развития автоматизированного производства.

4. Производительность труда автоматизированного производства, пути ее повышения.

5. Техпроцессы – основа автоматизированного производства.

6. Особенности проектирования процессов механической обработки и сборки в условиях автоматизации.

7. Переналаживаемые автоматизированные системы. Проблемы в развитии автоматизации сборки.

8. Производительность оборудования (систем). Выбор технологического оборудования и робототехники и др. вспомогательного оборудования.

9. Особенности конструкции инструмента, приспособлений в автоматизированном производстве (АП). Эффективность автоматизации производства.

10. Типовые и групповые тех процессы. Направления развития автоматизации.

11. Классификация техпроцессов исходя из уровней автоматизации.

12. Требования к технологии и организации мех обработки. Принципы построения автоматизированных производственных систем (АПС).

13. Технологическое оборудование АПС. Построение операций на станках с ЧПУ.

14. Условия применения автоматической сборки. Последовательность проектирования процессов сборки. Оценка вариантов техпроцесса сборки.

15. Типовые и групповые техпроцессы сборки. Применение робототехники в процессах сборки.

16. Загрузочные устройства, область их применения. Разгрузочные устройства.

17. Лотковые системы, лотки, их виды и назначение. Складирование деталей. Спутниковые системы. 

18. Применение промышленных роботов (ПР). Подбор роботов в автоматизированном производстве.

19. Ориентация деталей в загрузочно-разгрузочных устройствах.

20. Разновидности приводов автоматизированного производства.

21. Крутящий момент резьбозавертывающего устройства от наживления до затяжки.

22. Позиционирование заготовки и инструмента в автоматизированной механообработке.

23. Исполнительные устройства для сборки с гарантированным зазором.

24. Системы программного управления, их классификация.

25. Дисковые загрузочные элементы.

26. Обеспечение заданной точности обработки и сборки в автоматизированном производстве.

27. Тенденции и проблемы развития автоматизации сборки.

28. Трудоемкость технической обработки.

29. Копировальная система прямого действия.

30. Автоматизация транспортно-загрузочных операций и работ.

31. Отсекатели, писатели, механизмы поштучной выдачи заготовок, их связь с программным устройством.

32. Автоматизированная ориентация деталей сборки.

33. Структурная схема циклового программного управления.

34. Гидропневмоавтоматика в автоматизации производства.

35. Особенности конструкций инструмента и приспособлений в автоматизация транспортно-складских систем и инструментообеспечения (АТСС и СИО).

36. Штабельные и магазинные загрузочные устройства.

37. Вибрационные, бункерные загрузочные устройства.

38. Классификация гибких производственных систем.

39. Автоматизация сборки резьбовых соединений.

40. Автоматические загрузочные устройства, их разновидности.

41. Особенности проектирования технологических процессов обротки и сборки в автоматизированном производстве.

42. Частичная и комплексная автоматизация производства.

43. Инструментальные магазины обрабатывающих центров, классификация, назначение.

44. Автоматическое управление параметрами обработки.

45. Особенности проектирования ароматизированного производства.

46. Энергосберегающие факторы автоматизированного производства.

47. Автоматический контроль в машиностроении.

48. Технологичность конструкции изделия (ТКИ) в условиях автоматизированного производства.

49. Цели и задачи обеспечения ТКИ, главные факторы, определяющие требования к обеспечению ТКИ.

50. Требования к специалисту, работающему в автоматизированном производстве.

51. Состав вспомогательного оборудования при автоматизации производства.

52. Этапы проектирования автоматизированного производственного процесса.

53. Классификация деталей по способу их перемещения в загрузочно-транспортных устройствах.

54. Устройства автоматической смены инструмента (УАСИ), многоцелевые станки, их применение.

55. Способы УАСИ на станках 

56. УЧПУ, основные блоки, назначение.

57. Виды информации в системах автоматического управления

58. Сбор и анализ исходных данных для проектирования тех процессов обработки и сборки.

59. Понятие о гибких производственных системах (ГПС). Перспективы развития ГПС.

60. Виртуальные производственные системы (ВПС).

61. Особенность требований к технологиям, применяемым в ГПС.

62. Автоматическое оборудование для контроля с сортировки деталей.

63. Комплексная автоматизация, перспективы ее развития.

64. Интеграция автоматизированного производства.

65. Гибкий производственный модуль, роботизированный технологический комплекс (РТК).

66. Автоматизированный контроль по входным и выходным параметрам обработки.

67. Основные положения, определения автоматизации процессов.

68. Понятие о замкнутых и разомкнутых системах управления.

69. Сборка сопряжений с гарантированным зазором и натягом.

70. Автоподналадчики, автооператоры их классификация и назначение.

71. Копировальная система с гидравлическим следящим приводом.

72. Автоматизация обработки заготовок.
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